| Muffen/Reduvziermuffen bis 350 bar |
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*in Versuchen mit Hydraulikél ermittelte Richtwerte mit 4-facher Sicherheit, im Einzelfall bitte anfragen
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s | Muffen/Reduziermuffen mit NPT-Gewinde bis 345 bar |
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~1 | Gerade Verschraubungen mit Zollgewinde (60° Universaldichtkegel) bis 575 bar |
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* in Versuchen mit Hydrauliké! ermittelte Richtwerte mit 4-facher Sicherheit, im Einzelfall bitte anfragen
| Gerade Avfschraubverschravbung mit G-Gewinde/JIC-Gewinde bis 310 bar |
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* in Versuchen mit Hydraulikél ermittelte Richtwerte mit 4-facher Sicherheit, im Einzelfall bitte anfragen
| Gerade Verschravbungen mit JIC-Gewinde bis 310 bar |
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* in Versuchen mit Hydraulikél ermittelte Richtwerte mit 4-facher Sicherheit, im Einzelfall bitte anfragen

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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