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2. Allgemeines

Vor Inbetriebnahme der Geréte ist die Betriebsanleitung vollsténdig und eingehend zu lesen, beachten und einzuhalten.
Danach ist diese an einem sicheren Platz und fir jeden Gerétebenutzer zugénglich aufzubewahren. Die Gerdte dirfen
nur von sachkundigen Personen in Betrieb genommen werden. Bei unsachgeméfer Benutzung der Geréite oder jeg-
licher Verénderung oder Kombination mit ungeeigneten Fremdteilen kénnen Sachschéden, ernste Gesundheitsschéden
der eigenen Person, von fremden Personen und Tieren bis hin zum Tode die Folge sein. Der Hersteller Gbernimmt fir
diese Schaden (z.B. Nichteinhaltung der Betriebsanleitung) keinerlei Haftung. Die anwendbaren Sicherheitsvorschriften,
Arbeitsplatzbestimmungen und Arbeitsschutzvorschriften des jeweiligen Landes oder Verwendungsgebietes der Geréte
sind zu beachten und einzuhalten

Achtung: Die Geréte nie auf sich selbst, fremde Personen oder Tiere richten. Lése- und Verdinnungsmittel

kénnen zu Verétzungen fihren. Nur die zum Arbeitsfortschritt notwendige Lésemittel- und Lackmenge darf in

der Arbeitsumgebung des Gerdtes vorhanden sein. (nach Arbeitsende sind Lésemittel und Lacke in bestim-
mungsgemdBe Lagerrdume zuriickzubringen). Vor jeglichen Reparaturarbeiten mussen die Geréte vom Drucklufinetz
getrennt abgekuppelt werden. Defekte Teile sind auszutauschen oder entsprechend instand zu setzen. Zur Erzielung best-
moglicher Lakierergebnisse und fur héchste Sicherheit nur Original-Ersatzteile verwenden. Beim Lackieren darf im
Arbeitsbereich keine Zindquelle (z.B. offenes Feuer, brennende Zigaretten, nicht explosionsgeschitzte Lampen usw.) vor-
handen sein, da beim Lackieren leicht entziindliche Gemische entstehen. Beim Lackieren ist den Vorschriften entspre-
chender Arbeitsschutz zu verwenden (Atemschutz usw..). Da beim Spritzen bei héheren Dricken der Schalldruckpegel
von 90 db(A) Uberschritten wird, ist ein geeigneter Gehérschutz zu tragen. Bei Anwendung der Lakierpistole werden
keine Vibrationen auf Kérperteile des Bedieners Gbertragen. Die Rickstofkréfte sind gering.
Der Einsatz der Gerdte in explosionsgeféhrdeten Bereichen der Zone 0 ist verboten.

Folgende MaBnahmen beschadigen die Pistole/Einrichtungen und kénnen zum vélligen Verlust von
Gewadhrleistungsanspriichen fohren.

¢ Einlegen der Pistole in Ldse- oder Reinigungsmittel lénger als fur die Reinigung selbst erforderlich.

* Nichtentnehmen der Pistole aus einer Pistolenwaschmaschine nach Beendigung des Waschprogramms.
* Reinigen der Pistole in Ultraschallreinigungssystemen.

* gebrauchsuntypische Schlagbelastung.

3. Hochleistungsspritzpistolen

| Hochleistungs-Spritzpistolen | /

z Typ Ausfihrung
SPP 1 for Lackiererei vielseitige Lackierpistole, Fabrikat: SATA, Dise 1,6 mm (auf Wunsch L
m 0,8/1,0/1,3/1,6/1,8/2,0/2,5/3,0/4,0/5,0 mm), 0,6 Lir. QCC-KU-FlieBbe-|
................................................................. cher, stufenlos einstellbar for Rund: und Breitstrahl, VOC konform .. o
SPP N1 for Handwerk/Industrie  leistungsféhige Allround-Lackierpistole in innovativer und umweltfreund- !
licher HVLP (High Volume Low Pressure) Technologie inkl. praktischem
Aufbewahrungskoffer und zahlreichem Zubehr
Duse 1,3 mm (auf Wunsch 1,5/1,7/1,9/2,2 mm), 0,7 Lir. KU-Behéilter,
................................................................. stufenlos einstellbar fir Rund- und Breitstrahl, VOC konform Trp SPPNT
SPP B1 for Hobbybedarf Standard Lackierpistole mit 1,5 mm Duse, 0,5 lir.-KU-Behdlter, stufenlos
einstellbar fir Rund- und Breitstrahl.

Typ SPP 1

Typ SPP B1

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schriftlich bestatigte Datenauswahl dbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flisssigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3.1. Typ SPP1

3.1.1 Beschreibung

Die SPP 1ist der Allrounder unter den FlieBbecher-Lackierpistolen fir Handwerk und Industrie. Dank des breiten
Disenspekirums lassen sich unterschiedlichste Spritzmedien hervorragend verarbeiten:

Von dinnflissigen Holzbeizen, Klarlacken, Strukturlacken und Lasuren bis hin zu Klebern und sonstigen thixotropen
Materialien.

Spezielle Merkmale:

Einsetzbar zum Verarbeiten unterschiedlichster Materialien — wasserbasierend oder |6semittelhaltig.

Universell einstellbarer Spritzstrahl mit feiner Zerstdubung bei hoher Arbeitsgeschwindigkeit.

Spezielle Luftfihrung an den Hérnern der Luftdise verhindert Ablagerungen durch Ricknebel.

Grofer und glatter Materialkanal fir besseren Durchfluss — erleichtert die Reinigung und macht den Lackiervorgang
sicher.

Griffige, ergonomisch gute Handhabung der Bedienelemente wie Materialmengenregulierung.
Rund-/Breitstrahlregulierung zur Einhandbedienung und integrierter Luftmikrometer.

Robuste, leicht zu reinigende Oberfléche.

Individuelle Kennzeichnung der Lackierpistole durch farbige CCS-Clips méglich.

QC Quick Change Gewinde fir einen einfachen und schnellen Luftdisenwechsel mit nur 1,5 Umdrehungen.
QCC Becheranschluss fur schnellen, sauberen Becherwechsel und einfache Reinigung.

RPS suited — fir den Einsatz mit RPS Einwegbechern geeignet.

3.1.2 Stuckliste

Pos. | Bezeichnung
1 Dusensatz
2 Selbstnachstellende

Nadelpackung

3 Abzugbigel

Selbstnachstellende

4 Luftkolbenpackung

5 Sfufgnlose Rund:
/Breitstrahlregulierung

6 ColorCode System

7 Lufanschluss G 1/4”

8 Luftkolben

9 Arretierschraube

10 Luftmikrometer

11 Materialmengenregulierung

12 Lacksieb

13 Tropfsperre

3.1.3 Funktionsbeschreibung

Die Lackierpistole dient zum Verspritzen von Farben und Lacken sowie anderer flieBféhiger Medien (Dusengréfie abhén-
gig von der Spritzviskositdt). Schmirgelnde, séure- und benzinhaltige Materialien dirfen nicht verarbeitet werden. Die
zum Spritzen bendtigte Druckluft wird am Luftanschluss zugefihrt, der im Pistolengriff eingeschraubt ist. Durch die
Betdtigung des Abzugbigels bis zum ersten Druckpunkt wird das Luftventil gedffnet (Vorluftsteuerung). Beim weiteren
Durchziehen des Abzugbigels wird die Farbnadel aus der Farbdise herausgezogen. Das Spritzmedium flieBt dann aus
der Farbdise heraus und wird durch die gleichzeitig aus der Luftdise strdmende Druckluft zerstéubt. Der Becherdeckel
des Kunststoffbechers ist mit einer Tropfsperre ausgestattet, die den Materialausfluss aus dem Entliftungsloch verhindert.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schriftlich bestatigte Datenauswahl dbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flisssigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3.1.4 Inbetriebnahme

Vor jeder Inbetriebnahme, besonders nach jeder Reinigung und nach Reparaturarbeiten, ist der feste Sitz aller
Schrauben und Muttern zu Uberprifen. Dies gilt insbesondere fur die Materialmengenregulierschraube (Kontermutter),
die Rund-/Breitstrahlregulierung (Pos. 5) sowie die Arretierschraube (Pos. 9) fur den Luftmikrometer. Die Lackierpistole
wurde vor dem Versand mit Korrosionsschutzmittel behandelt und sollte daher vor Gebrauch mit Verdiinnung oder
Reinigungsmittel durchgespilt werden. Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten jeglicher Art muss das Gerdét in drucklosem
Zustand sein, d.h. vom Luftnetz abgekuppelt werden. Nichtbeachtung dieses Sicherheitshinweises kann zu
Beschadigungen und Verletzungen, bis hin zum Tode, fihren. Es wird keine Haftung fur eventuelle Folgen der
Nichtbeachtung Gbernommen.

3.1.5 Luftmikrometer

Integrierten Mikrometer fir max. Durchgang véllig &ffnen, d.h. senkrecht auf Position Il stellen. Durch den stufenlos
verstellbaren Luftmikrometer kann der Pistoleninnendruck direkt an der Pistole veréndert werden. Pistole an das
Druckluftnetz anschlieen, Abzugbigel betdtigen und gewinschten Pistoleninnendruck einstellen.

Bitte beachten:
* Langs gestellter Luftmikrometer (Position Il - parallel zum Pistolenké&rper)
= maximale Zerstdubung, maximaler Pistoleninnendruck (gleich Pistoleneingangsdruck)
* Position | oder Il (quer zum Pistolenké&rper)
= minimale Zerstdubung, minimaler Pistoleninnendruck (bei kleinen Lackierarbeiten, Sprenkeln, etc.)

Achtung: Bei an das Luftnetz angekoppelter Pistole darf die Arretierschraube fir den Luftmikrometer, Pos. 9
keinesfalls ausgebaut werden. Wenn die Arretierschraube ausgebaut worden ist, darf die Pistole nicht in
Betrieb genommen werden.

3.1.6 Materialmenge

Materialmengenregulierung entsprechend der Spritzviskositét und dem gewtinschten Materialdurchfluss einstellen und
durch die Kontermutter sichern. Ublicherweise ist die Materialmengenregulierung voll gedffnet.

3.1.7 Rund-/Breitstrahl

Rund-/Breitstrahlregulierung zur stufenlosen Anpassung des Spritzstrahles an das Lakierobijekt:
* Drehung nach links - Breitstrahl
* Drehung nach rechts - Rundstrahl

3.1.8 Dusensatz

Disensatz - komplett abgeprifte Einheit aus Farbnadel, Farbdise und Luftdise. Dusensatz fest montieren (fur die
Farbdise den Universalschlussel verwenden). Farbdise vor Farbnadel einbauen. Die Luftdise sollte so fixiert sein, dass
die Beschriftung oben ist. Nur Original-Ersatzteile gewdhrleisten héchste Qualitét und Lebensdauer. Fir Farbdise
gelochten Innensechskant (SW 12) des Universalschlissels verwenden.

Bei Einbau von Fremdteilen ist eine Qualitdtsminderung méglich und die Garantie erlischt bzw. Gefahren fir die
Gesundheit kénnen entstehen.

3.1.9 Spritzabstand

Zur Vermeidung von Overspray und Oberfléchenproblemen sollte ein entsprechender Spritzabstand zwischen Luftdse
und Lakierobjekt mit dem dazugehérigen Pistoleneingangsdruck eingehalten werden.

Spritzabstand 18 -23 cm

Pistoleneingangsdruck 1,5 - 2,0 bar

3.1.10 Wechsel der selbstnachstellenden Dichtungen

a) Materialseite: Zum Austausch der selbstnachstellenden Farbnadeldichtung muss die Farbnadel und der
Abzugbigelbolzen ausgebaut werden. Innensechskantschlissel SW 4 mit zylindrischem Ansatz anstelle der Farbnadel in
Pistole einfGhren und Packungsschraube mit Druckfeder und Dichtung aus Pistole herausschrauben. Auf zylindrischen
Ansatz des Inbusschlissels, die in der Farbnadelpackung enthaltenen Teile (Druckschraube, Druckfeder und neue
Dichtung) aufschieben und in Pistolenkérper einschrauben, Farbnadel auf Beschédigungen prisfen und wieder
montieren.

b) Luftseite: Zum Austausch des Dichtungshalters fir die Luftkolbenstange ist zuerst die Farbnadel und der Abzugbugel
auszubauen, Luftkolbenstange herausziehen und mit Inbusschlissel SW 4 den Dichtungshalter kpl. herausschrauben.
Neuen Dichtungshalter kpl. einschrauben und handfest anziehen. Luftkolbenstange nur leicht mit Pistolenfett einfetten
und einbauen, nun Abzugbigel und Farbnadel wieder montieren.

3.1.11 Reinigung und Wartung

Bitte wenden Sie niemals Gewalt an. Zangen usw. sind ungeeignete Hilfsmittel. Eine sachgeméfBe Reparatur kann in vie-

len Fallen nur mit Spezialwerkzeugen durchgefuhrt werden. Beschréinken Sie sich in diesem Fall auf die Feststellung der

Schadensursache und berlassen Sie die Behebung dem Kundendienst. Nach einer Selbstdemontage erlischt die

Haftung fur das einwandfreie Funktionieren der Pistole.

* Pistole mit Verdinnung oder Reinigungsmittel gut durchspilen

¢ Luftdise mit Pinsel oder Birste reinigen. Pistole nicht in Verdinnung oder Reinigung legen.

* Verunreinigte Bohrungen keinesfalls mit unsachgeméBen Gegensténden reinigen, die geringste Beschédigung beein-
flusst das Spritzbild.

* Schwarzen Luftverteilerring im Pistolenkopf nur bei Beschédigung (keine Abdichtung mehr zur Farbdise) ausbauen.
Nach Ausbau muss immer ein neuver Lufverteilerring zur Funktionssicherstellung eingebaut werden.
Neuen Luftverteilerring lagerichtig einsetzen und Farbdise wieder festschrauben.

* Bewegte Teile leicht mit Pistolenfett einfetten.

Wichtig: Pistole kann mit Lése- oder Reinigungsmitteln von Hand oder in einer konventionellen Pistolenwaschmaschine
gereinigt werden.

Folgende MaBnahmen beschédigen die Pistole/Einrichtungen und kénnen zum vélligen Verlust von
Gewdhrleistungsansprichen fihren.

e Einlegen der Pistole in Lése- oder Reinigungsmittel Iénger als fir die Reinigung selbst erforderlich.

* Nichtentnehmen der Pistole aus einer Pistolenwaschmaschine nach Beendigung des Waschprogramms.

* Reinigen der Pistole in Ultraschallreinigungssystemen.

* gebrauchsuntypische Schlagbelastung.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fiir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3.1.12 Mégliche Funktionsstérungen

Stérung

Ursache

Abhilfe

1. | Pistole tropft

Fremdké&rper zwischen Farbnadel
und Farbdise verhindert Abdich-
fung

Farbnadel und Farbdise ausbauen,
reinigen oder neuen Disensatz ein-
sefzen

2. | Farbe fritt an Farbnadel
(Farbnadeldichtung) aus

Selbstnachstellende
Nadelabdichtung defekt

Nadeldichtung austauschen

“"Ih-ﬁ

3. Spritzbild Hornbohrung oder Luftkreis In Verdinnung einweichen
sichelférmig verstopft dann mit Disenreinigungs-
nadel reinigen
4. | Strahl Verschmutzung des Farbdisen- Luftdise um 180° drehen.
tropenférmig z8pchen oder des Luftkreises Bei gleichen Erscheinungsbild
oder oval Farbdusenzépchen und Luftkreis
reinigen
5. Strahl - nicht geniigend Material im - Material nachfillen
flattert Behdalter

- Farbdise nicht angezogen
- selbstnachstellende Nadeldichtung

defekt, Disensatz verunreinigt oder

beschadigt

- Teile entsprechend anziehen
- Teile reinigen oder auswechseln

6. Material sprudelt oder
“kocht” im Farbbecher

- Zerstaubungsluft gelangt
Uber Farbkanal in den Farb-
becher. Farbdise nicht gentigend
angezogen

- Luftdse nicht vollstandig aufge
schraubt, Luftkreis verstopft

- Sitz defekt oder Dusensatz
beschadigt

- Teile entsprechend anziehen

- Teile reinigen

- Teile ersetzen

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schriftlich bestatigte Datenauswahl dbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flisssigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3.2 Typ SPP N1

3.2.1 Beschreibung

Die leistungsféhige Allround-Lackierpistole mit innovativer und umweltfreundlicher HVLP Technologie, fur vielseitige
Anwendungen in Industrie und Handwerk. Der niedrige Zerstgubungsdruck von max. 0,7 bar (Diseninnendruck)
gewdhrleistet eine sehr wirtschaftliche Arbeitsweise mit hoher Materialibertragungsrate (> 80 %) bei gleichzeitig opti-
malen Spriheigenschaften. Damit werden teure Farbverluste vermieden und gleichzeitig die aktuellen gesetzlichen
Auflagen der “VOC-Richtlinie” erfillt und Gbertroffen. Durch die serienméfige Ausstattung mit Edelstahldisen-
Komponenten kénnen auch Decklacke, Filler und Grundierungen auf Wasserbasis verarbeitet werden. Die leichte und
homogene Bauform verleihen der Pistole héchste Ergonomie, als Garant fur perfektes und komfortables Handling.

3.2.2 Beschreibung

Brand und Explosionsgefahr

¢ Keine Chlorkohlenwasserstoffe, Séuren oder alkalischen Kohlenwasserstoffe als Lésungsmittel verwenden, da diese
Substanzen mit Komponenten der Lackierpistole reagieren und geféhrliche Abbauprodukte erzeugen kénnen.

¢ Alle Vorgéinge mit Brandgefahr wie Rauchen oder das Erzeugen von Funken, unbedingt vermeiden.

* Sicherstellen, dass die Lackieranlage ordnungsgemdf geerdet ist.

Persénliche Schutzausristung/Gesundheitsschutz

¢ Die Lackierpistole nur in ausreichend gelifteten Réumen verwenden.

* Stets geeignete Schutzhandschuhe, eine Schutzbrille und ein Atemgerdt mit fir die spezifische Anwendung
konzipierten Filtereinsatz verwenden.

* Die vorgeschriebene Schutzkleidung tragen, um jede Berihrung mit giftigen Démpfen, Lésemitteln und den
verwendeten Materialien zu verhindern.

* Die Anwendung bestimmter Lacke, die organische Lésemittel enthalten, kann zu Vergiftungen durch giftige
Losemitteldampfe fuhren. Lesen Sie unbedingt die technischen Merkblétter der verwendeten Produkte.

3.2.3 Stuckliste

Pos. | Bezeichnung
1 Dusensatz
2 Luftmengen-
! Regulierun
7/ - guern
3 Luftanschluss
§ . Materialmengen-
. 6 4 ;
Regulierung

Strahlregulierung

6 Farbbecher

W
-

~—
/3

3.2.4 Inbetriebnahme

Vor jeder Inbetriebnahme, insbesondere nach jeder Reinigung und nach Reparatur des Gerdtes ist der feste Sitz aller

Verschraubungen zu Gberprifen. Dies gilt besonders fur die verstellbare Regulierung des Sprithgutes und des

Spritzstrahles. Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten Gerdt drucklos machen. Nichtbeachtung kann zu Unféllen fohren,

fur die der Hersteller keine Haftung Gbernimmt.

* Dusensatz fest montieren (fur Farbdise den Universalschlissel verwenden). Der Strahlkopf muss so ausgerichtet
werden, dass die angegebene Zahl von vorne in normaler Schreibstellung lesbar ist.

* Vor der Montage an den Luftanschluss Luftschlauch ausblasen. Der Luftschlauch muss fir mindestens 10 bar druckfest
und I8semittelbesténdig sein (Knickbildung vermeiden).

e Strahl- und Luftmengenregulierung ganz, Materialmengenregulierung ca. 3 Umdrehungen 6ffnen.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schriftlich bestatigte Datenauswahl dbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flisssigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3.2.5 Farbstrahl-Einstellung

Rundstrahl Strahlregulierschraube zudrehen.
Breitstrahl Strahlkopfnocken senkrecht, Strahlregulierschraube aufdrehen.
Hochstrahl Strahlkopfnocken waagerecht, Strahlregulierschraube aufdrehen.

3.2.6 Farbstrahl-Einstellung

Die Spritzpistole ist fir den Auftrag von Haftgrinden im Karosseriebereich sowie von Grundierungen und Decklacken
auf Metall und Holz und fir allgemeine Beschichtungsarbeiten im Industriebereich konzipiert. Sie erreicht hierbei eine
erhebliche Reduzierung der Lacknebel-Emission. Schmirgelnde Materialien dirfen nicht verarbeitet werden.

Beste Arbeitsergebnisse erzielen Sie, wenn Sie folgende Hinweise einhalten:
* Einen Druckluftschlauch mit Mindestinnendurchmesser @ 10 mm verwenden.
¢ Sicherstellen, dass die Druckluft sauber, wasser- und 6lfrei ist.

VorschriftsméBiger Gebrauch

* Die Spritzpistole in 100 bis 150 mm Abstand zur bearbeitenden Oberfléche halten. Bei zu niedrigem
Arbeitsdruck oder zu groBem Abstand der Spritzpistole erthélt man keinen wirkungsvollen Lack- oder
Farbauftrag.

e Den Spritzstrahl der Spritzpistole immer senkrecht zur bearbeitenden Oberfléiche halten. Das Material
mdglichst in waagerechten Spritzbahnen auftragen. Abweichungen vom Auftragsschema wéhrend des
Lackierens kénnen einen ungleichméBigen Auftrag bewirken.

¢ Das aufzutragende Material muss eine Viskositét von 20 bis 35 s mit Ford-Prifkegel Gréfie 4 aufweisen.
Diese Werte sind von der spezifischen Anwendung und der Gréfle der verwendeten Dise abhdngig.

OK
Strahlbild A Strahlbild B Strahlbild C
- Luftdruck zu niedrig - Luftdruck zu hoch - gleichméBiger Strahl
- Lackviskositét zu hoch - Lackviskositdt zu niedrig
- Lackauftragsmenge zu hoch - Lackauftragsmenge zu gering

A
@ = - e
A B é C

Luftdruck, Lack- bzw. Farbmenge und Strahléffnung so regulieren, dass sich ein gleichméBiges Strahlbild wie Abb. C ergibt.
Empfehlungen der Materialhersteller beachten!

3.2.7 Wartung und Pflege

Die Spritzpistole vor dem Zerlegen von der Luft- und Lackversorgung trennen.

¢ Den restlichen Lack in einen Behdlter ausleeren.
* Die Spritzpistole zerlegen. Vor dem Zerlegen der Duse zuerst die Disennadel herausziehen um den Dichtsatz
der Dise nicht zu beschadigen.
¢ Alle lackberihrten Teile und die Dise reinigen. Die sonstigen Teile mit einer kleinen Burste/Pinsel und Lésungsmittel
reinigen.
* Die Spritzpistole wieder zusammenbauen und eine kleine Menge L&semittel versprihen um alle Lackreste auszuspilen.
* Bewegte Teile eindlen.

Spritzgutriickstéinde in der Spritzpistole kénnen Funktionsstérungen des Gerdtes und Verzerrungen des Strahlbildes
verursachen.

Achtung: Das Gerét nicht mit Metallteilen oder sonstigen Gegenstéinden séubern, welche die
Lécher von Dise und Spritzkopf beschédigen kénnen. Die Spritzpistole nicht in Lésemittel
eintauchen.

Nur Original-Ersatzteile verwenden.

3.2.8 Wartung und Pflege

Beim Wechsel der DisengréBe immer kompletten Disensatz austauschen. Der Disensatz besteht aus Strahlkopf mit
Mutter, Farbdise und Farbnadel. Diese wird als Einheit geliefert. Farbdise vor Farbnadel einbauen. Bei Einbau von
Fremdteilen erlischt jegliche Gewdhrleistung.

3.2.9 Reparatur

Materialmengenschraube herausdrehen, PTFE-Druckbolzen und Feder entnehmen. Die Farbnadel kann entnommen
werden. Die Packungsschraube mit beigefugten Universalschlissel herausdrehen und die PTFE- Nadelabdichtung und
den O-Ring austauschen.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fiir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3.2.10 Mégliche Funktionsstérungen

e

- Kegelsitz der Duse schadhaft
- Dusendichtung verschlissen oder
schadhaft

- Dise verschmutzt oder schadhaft

Stérung Ursache Abhilfe
1. | Strahl - Nadelabdichtung verschlissen - Nadelabdichtung ersetzen
flattert - Farbdise gelockert - gut festziehen

- DUse ersetzen
- Dichtung ersetzen

- Material nachfullen

2. | Strahl nicht
gleichméBig

- Luftlécher des Spritzkopfes
verschmutzt oder schadhaft

- Mittelloch des Spritzkopfes
verschmutzt oder schadhaft

- Dise verschmutzt oder schadhaft

grundlich sdubern (nicht mit
Metallgegensténden), falls das
Problem weiter besteht, Dise und
Spritzkopf ersetzen

3. | Eindringen von Luft
in den Lackbehdlter

- Farbdise gelockert
- Dise schadhaft

- gut festziehen
- DUse ersetzen

4. | Nur am Anfang fritt Lack
an der Dise aus, tropft

- Material an Duse und
Nadel festgetrocknet
- Dise oder Nadel schadhaft

- grindlich séubern

- Nadel und Dise ersetzen

5. Nach Loslassen des
Abzughebels tritt Luft aus

- Luftventil verschmutzt

- Luftventil schadhaft

- Dichtung des Luftventils
verschlissen

- grondlich reinigen
- ersefzen
- ersefzen

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schriftlich bestatigte Datenauswahl dbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flisssigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3.3 Typ SPP B1

3.3.1 Beschreibung

Diese Bedienungsanleitung bzw. Wartungsempfehlung dient dazu, lhnen nicht nur den praktischen Gebrauchsnutzen
dieses Gerdtes zu erlgutern, sondern auch dazu, lhnen jene Sicherheitshinweise und Auflagen zu erléutern, ohne deren
striktester Beachtung dieses Druckluftwerkzeug nicht betrieben werden darf. Aus diesem Grunde wird dringend empfoh-
len, diese Bedienungsanleitung jederzeit griffbereit verfigbar zu halten. Bitte unbedingt vor Inbetriebnahme des Gerdts,
sorgféltig durchlesen und immer beachten! Pistolen niemals gegen Personen richten. Kinder vom Arbeitsplatz fernhalten.
Nur in gut belifteten Réumen arbeiten. Nicht in der Néhe von Heizungen bzw. anderen Wérmequellen arbeiten. Zur
Vermeidung des Einatmens von Schadstoffen, immer Mund- bzw. Gesichtsschutz verwenden. Beim Lackieren darf der
Luftdruck 3,5 - max. 4,5 bar (ATU) nicht Gberschreiten. Bitte unbedingt vor Arbeitsaufnahme durch entsprechende
Fixierung des Druckreglers (Luftdruck-Kontrolle durch Manometer am Elektrokompressor) dieses sicherstellen. Stellen Sie
immer sicher, daf} die kleinen Durchlésse im Pistolenkopf véllig offen sind. Verwenden Sie bei der Reinigung der
Durchlésse eine Nadel u/o Lésungsmittel. Benutzen Sie bitte beim Gebrauch und der Reinigung des Zubehérs aus-
schlieBlich umweltfreundliche Produkte.

3.3.2 Inbetriebnahme

Waéhrend des Lackiervorgangs wird eine bestimmte Luftmenge mit einem Druck zwischen 4 und 5 bar benétigt. Der
Disendurchmesser héngt von der Qualitét und Viskositét der Lacke ab. Ublicherweise gentgt die serienmdBig montierte
1,5 mm Dise. Bevor mit der eigentlichen Lackierarbeit begonnen wird, ist die gewinschte Strahlbreite auszuwéhlen.
Anschlieiend sind Luft- und Lackmenge mithilfe der Einstellschrauben Spritzwinkel und Lackmenge bedarfsgerecht einzu-
stellen. Zur Reinigung keinesfalls in dtzende Lésungsmittel eintauchen oder mit Drahtbirsten o. &. séubern. In besonde-
rem Mafe ist dafir zu sorgen, daf die Dise absolut rickstandsfrei bleibt - indem der Farbtopf mit einem L&sungsmittel
gefllt und danach wie beim Lackieren vorgegangen wird. Besonders wichtig ist es, niemals Farben oder Lacke im
Behdlter zu belassen, um sie ggf. wieder zu verwenden. Diese wirde die auf extreme Prézision ausgelegten empfind-
lichen Teile der Pistole irreparabel beschddigen. Bitte beachten Sie, in keinem Fall Reinigungsmittel -welcher Art auch
immer-, die Silikon enthalten, zu verwenden.

Farbtopf auf Pistolenkopf aufsetzen. Danach sind die Disen Uber den Einstellring (1) zu regulieren. Luftmengenregler
(2). Farbmengenregler (3).

3.3.3 Stuckliste

Pos. | Bezeichnung
1 Einstellring
2 Luftmengenregulierung

(nicht sichtbar)

3 Farbmengenregler

4 4 Farbbecher

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schriftlich bestatigte Datenauswahl dbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flisssigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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4. Dekorpistolen

4.1 Artikelnummern

| Dekorpistolen - 0,5 mm Diise E12]

& Optional: Diseneinsdtze 0,2/0,35/0,8/1,0 mm

Typ Funktionsweise Ersatzglasbecher

SPP DK Spezialpistole mit feinem Rundstrahl fir Design-, Motiv- und SPP DK GLE
Dekorlackierungen. Optimale Angleichung des Spritzmaterials (5 Stick mit Verschluss
an das Objekt durch stufenlose Materialmengenregulierung. zum Aufbewahren von
Im Lieferumfang sind 4 Glasbecher fur Farben enthalten. Farben.)

4.2 Beschreibung

Die SPP DK bietet breite Maglichkeiten in allen Bereichen der Designlackierung. Ob Grafik, Fahrzeugdesign, Airbrush
aller Art, Modellbau oder Kunst- und Schriftenmalerei - die Ergebnisse mit der SPP DK k&nnen sich immer sehen lassen.

* Variabel dank 5 Disengréfien von 0,2 - 1,0

* Breites Spekirum an top RundstrahldUsen fir feinste Spritzergebnisse
* Ergonomisch perfekt fur Rechts- und Linkshénder

* Wechselbares Luftanschluss-System fir variable Luftschlauchfihrung
* Stufenlos einstellbare Materialmengen-Regulierung

* Volle Wasserlacktauglichkeit

e Wartungsarm durch selbstnachstellende Dichtungen

4.3 Stickliste

Pos. | Bezeichnung

1 Materialmengenregulierung

Verschlussschraube

Luftkolben

Luftanschluss G 1/4”

2
3
4 Stopfbuchse fir Luftkolben
5
6

Abzugbigel

7 Disensatz
best. aus Farbnadel, Farbdise
und Luftdise

8 selbstnachstellende
Nadeldichtung

4.4 Funktionsbeschreibung

Die Lackierpistole dient zum Verspritzen von Farben und Lacken sowie anderer flieBféhiger Medien mit einer
Spritzviskositét bis 30 sek., ermittelt im DIN 4 Auslaufbecher. Schmirgelnde, séure- und benzinhaltige Materialien dirfen
nicht verarbeitet werden. Die zum Spritzen benétigte Druckluft wird am Luftanschluss zugefthrt, der im Pistolengriff ein-
geschraubt ist. Durch die Betétigung des Abzugbigels bis zum ersten Druckpunkt wird das Luftventil gesffnet
(Vorluftsteuerung). Beim weiteren Durchziehen des Abzugbigels wird die Farbnadel aus der Farbdise herausgezogen.
Das Spritzmedium flieBt dann, bei Verwendung des FlieBbechers selbstéindig aus der Farbdise bzw. wird bei
Verwendung des Steckbechers durch den an der Farbdise entstehenden Unterdruck aus dem Steckbecher geférdert.
Die gleichzeitig aus der Luftdise ausstrémende Druckluft zerstéubt dann das austretende Spritzmedium.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schriftlich bestatigte Datenauswahl dbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flisssigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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4.5 Inbetriebnahme

Vor jeder Inbetriebnahme, besonders nach jeder Reinigung und nach Reparaturarbeiten, ist der feste Sitz aller
Schrauben und Muttern zu Gberprifen. Dies gilt insbesondere fir die Verschlussschraube sowie fir den Luftanschluss.
Die Lackierpistole wurde vor dem Versand mit Korrosionsschutzmittel behandelt und sollte daher vor Gebrauch mit
Verdinnung oder Reinigungsmittel durchgespilt werden. Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten jeglicher Art muss das
Gerdt in drucklosen Zustand sein, d.h. vom Druckluftnetz abgekuppelt werden. Nichtbeachtung dieses Sicherheits-
hinweises kann zu Beschédigungen und Verletzungen, bis hin zum Tode, fohren. Der Hersteller tbernimmt keine
Haftung fur eventuelle Folgen der Nichtbeachtung.
* Dusensatz fest montieren (fir Farbdise den beiliegenden Universalschlissel verwenden). Immer die Farbdise vor der
Farbnadel ausbauven.
* Vor der Montage an den Luftanschluss sollte der Luftschlauch ausgeblasen werden. Der Luftschlauch muss Lésemittel
bestéindig sein sowie eine ausreichende Druckfestigkeit aufweisen.

4.6 Reduzierung der Materialmenge

Der Nadelhub und damit die ausflieBende Materialmenge kann durch Einschrauben der Materialmengen-
Regulierschraube stufenlos reduziert werden. Bei zu geringem Nadelhub und zu hohem Materialdruck kann ein erhéhter
Nadelverschleifl auftreten. Hier besser kleineren Disensatz einbauen.

4.7 Umwechseln des Luftanschlusses

Die Lackierpistole besitzt 2 Anschlussméglichkeiten fur den Luftschlauch.

e am Pistolengriff (unten)

* am Pistolenkérper (oben hinten)

Dabei ist bei Bedarf der Luftanschluss 5 mit der Verschlussschraube 2 zu tauschen. Der Luftanschluss und die
Verschlussschraube sind ohne Hilfswerkzeuge (von Hand) aus- bzw. einzuschrauben.

4.8 Reinigung und Wartung

* Materialfuhrende Teile der Lackierpistole mit Verdinnung oder Reinigungsmittel gut durchspilen.

* Luftdise mit Pinsel oder Birste reinigen. Lackierpistole nicht in Verdinnung oder Reinigungsmittel legen.

* Verunreinigte Bohrungen keinesfalls mit unsachgeméfBen Gegensténden reinigen, die geringste Beschédigung
beeinflusst das Spritzbild. Dusenreinigernadeln verwenden.

* Bewegte Teile mit Pistolenfett leicht einfetten.

Wichtig: Pistole kann mit Lése- oder Reinigungsmitteln von Hand oder in einer konventionellen Pistolenwaschmaschine
gereinigt werden.

Folgende MaBnahmen beschédigen die Pistole/Einrichtungen und kénnen zum vélligen Verlust von
Gewdhrleistungsansprichen fihren.

* Einlegen der Pistole in Lése- oder Reinigungsmittel Iénger als fur die Reinigung selbst erforderlich.

* Nichtentnehmen der Pistole aus einer Pistolenwaschmaschine nach Beendigung des Waschprogramms.

* Reinigen der Pistole in Ultraschallreinigungssystemen.

* gebrauchsuntypische Schlagbelastung.

4.9 Wechsel des Disensatzes

Beim Wechsel der Disengréfe immer kompletten Disensatz austauschen (Luftdise, Farbdise und Farbnadel). Farbdise
vor Farbnadel einbauen.

4.10 Wechsel der selbstnachstellenden Nadeldichtung

Materialmengenregulierschraube ganz herausdrehen und Farbnadel herausziehen. Sicherungsscheibe von Bigelrolle
enffernen. Bugelrolle entnehmen. Innensechskantschraubenschlussel SW3 mit zylindrischen Ansatz anstelle der
Farbnadel in Lackierpistole von hinten einfihren und Druckschraube fir Nadeldichtung mit Druckfeder und Dichtung
herausschrauben. Auf zylindrischen Ansatz des Innensechskantschraubenschlissel Druckschraube fur Nadeldichtung,
Druckfeder und neue Dichtung aufschieben und in Pistolenkérper einschrauben. Farbnadel auf Beschédigungen prifen,
ggf. austauschen (nur kompletten Disensatz) und wieder montieren.

4.11 Wechsel der selbstnachstellenden Nadeldichtung

Verschlussschraube und Druckschraube fir Luftkolbenfeder entfernen und Luftkolben mit Abzugbtgel zurickdrehen.
Luftkolben auswechseln, Stopfbuchsenschraube und defekte Packung entfernen, neue Packung einlegen. Nun
Stopfbuchsenschraube leicht gegen Packung schrauben und erst dann Feder und Druckschraube fir Luftkolbenfeder bis
auf Anschlag einschrauben und Verschlussschraube montieren. Stopfbuchsenschraube anziehen.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fiir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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4.12 Mégliche Funktionsstérungen

Stérung

Ursache

Abhilfe

1. | Lackierpistole tropft

Fremdk&rper zwischen Farbnadel
und Farbdise verhindert
Abdichtung

Farbnadel und Farbdise ausbauen,
reinigen oder neuen Disensatz
einsetzen

2. Farbe tritt an Farbnadel
(Farbnadeldichtung) aus

Selbstnachstellende
Nadelabdichtung defekt

Nadeldichtung austauschen

3. Strahl
flattert

iinas

Nicht genigend Material im
Behdlter, Farbdise nicht
angezogen, selbstnachstellende
Nadelabdichtung defekt, Disensatz
verunreinigt oder beschadigt.

Material nachfillen,
Teile entsprechend anziehen,
Teile reinigen oder auswechseln

4. Material sprudelt oder
“kocht” im Farbbecher

Zerstaubungsluft gelangt

Uber Farbkanal in den Farb-
becher, Farbdise nicht gentigend
angezogen, Luftdise nicht
vollstéindig aufgeschraubt, Luftkreis
verstopft, Sitz defekt oder
beschadigt

Teile entsprechend anziehen,
reinigen oder ersefzen

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schriftlich bestatigte Datenauswahl dbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flisssigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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5. Airbrush Prizisionspistolen

5.1 Artikelnummern

| Airbrush Prézisionspistolen - 0,2 mm Diise
& Optional: Diseneinsatz 0,25 mm

Typ Funktionsweise W
SPP AIRBRUSH  Profi-Airbrush-Prészisionspistole. Durch Feinstdiseneinsatz mit geschliffener Nadel fir alle Detail- = |y ‘
spritzarbeiten wie z.B. Retuschen, Schriften, Miniaturen und Design geeignet.

5.2 Beschreibung

Die SPP AIRBRUSH eignet sich bessonders zum Lackieren und Zeichnen feinster und filigranster Punkte und Linien. Mit
dem praktischen Semi-Double-Action-System erméglicht die SPP AIRBRUSH eine gute Spritzstrahlkontrolle. Sie Gberzeugt
durch feine Zerstdubung und groBe Flexibilitét. Einfache Demontage der Pistole fir Reinigungs- und Wartungsarbeiten.

5.3 Stuckliste

Pos. | Bezeichnung

1 Abzugshebel

Pistolenk&rper

Pistolenkopf

Nadelkappe

Luftdise

Farbdise mit O-Ring

| N[O~ O] A W|N

Farbnadel

O

Luftanschluss

10 Luftkolbeneinheit

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schriftlich bestatigte Datenauswahl dbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flisssigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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5.4 Funktionsbeschreibung

Bei der SPP AIRBRUSH handelt es sich um eine abhéngige ,Double-Action” Airbrush- Lackierpistole mit Zusatzfunktion,
bei der Material- und Luftmenge abhéngig von einander durch betétigen des Abzughebels (1) gestevert und dosiert
werden kann. Durch Zurickziehen des Abzughebels (1) wird die Farbnadel (8) aus der Farbdise (7) herausgezogen und
gleichzeitig (abhdngig) der Luftkolben (9) nach unten gedrickt. Die Dosierung erfolgt Uber den Abzugsweg in
Abhdngigkeit der Voreinstellung der Farbnadel (8). Zusdtzlich kann der Abzugshebel nach unten gedriickt werden um
die so genannte ,kleine Vorluft” zu nutzen (Bild a). Hierbei wird nur Luft freigesetzt mit der Farbstaubreste aus der Duse
enffernt werden kénnen, oder der Farbauftrag getrocknet werden kann.

Der Lackierpistolenkopf (3) ist drehbar in Bezug auf den Lackierpistolenk&rper (Bild b). so dass die Materialzufihrung
wahlweise nach oben (FlieBbechervariante) oder nach unten (Saugbechervariante, Bild c) gestellt werden kann.

Bitte beachten:

Um eine Beschédigung der Farbnadel auszuschliefien sollte die Farbnadel vor dem Drehen des Lackierpistolenkopfes
(3) durch I8sen der Nadelschnellspannung (13) etwas nach hinten gezogen werden. Nach Einstellung des
Lackierpistolenkopfes (3), Farbnadel (8) wieder nach vorne in die Farbdise (7) schieben und mit der
Farbnadelschnellspannung fixieren.

1 Der Abzugshebel wird nach hinten gezogen, dadurch wird die Nadel nach
hinten und gleichzeitig (abhéngig) das Luftventil nach unten gedrickt.
Druckluft strémt durch die Duse und reifit durch den entstehenden
Unterdruck die Farbe mit.

2 Durch das Herunterdriicken des Abzugshebels wird das Luftventil gesffnet
und die ,kleine Vorluft” freigesetzt.

----- P kleine Vorluft

I Farbzufluss
Druckluft

I Hebelmechanik

5.5. Inbetriebnahme
5.5.1 Luftdruck

Der Arbeitsdruck liegt bei ca. 1,0 - 3,0 bar. Je hdher der Pistoleneingangsdruck umso besser ist die Zerstdubung, desto
schwieriger das Handling.

Bei zu geringem Druck wird in Abhéngigkeit des Lackmaterials keine optimale Farbzerstéubung erzielt. Bei einem Kom-
pressor mit Regulierméglichkeiten des Abgangsdruckes, kann mit unterschiedlichen Driicken experimentiert werden bis
die gewinschten Ergebnisse erzielbar sind.

5.5.2 Lackmaterial

Bei Verwendung von 8semittelhaltigen Farben und Lacken ist darauf zu achten, dass diese soweit verdinnt werden bis
sie eine Konsistenz von Milch aufweisen. Andernfalls sind die Farben und Lacke zu dick zum Brushen und es ist keine
feine Zerstdubung bei ausreichendem Materialfluss erzielbar. Auch wasserverdinnbare Farben und Lacke missen aus-
reichend verdinnt werden. Moderne Airbrushfarben und Lacke werden schon spritzfertig angeboten. Bitte beachten sie
die Angaben der Hersteller.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fiir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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5.5.3. Richtige Einstellung des PistoleneingangsflieBdruckes -+

Gewinschten Arbeitsdruck (1,0 - 3,0 bar) an der Druckregeleinheit des Kompressors einstellen, soweit vorhanden.
Diese ist direkt am Luftabgang des Kompressors oder in eine Luftversorgungsleitung eingebaut.

Der Druckregler kann auch eine zwischengschaltete Druckluftfiltereinheit mit Druckminderer sein. Durch Ziehen am
Abzugshebel wird zuerst die Luft- und dann die Farbmenge dosiert.

5.5.4 Materialmenge

Einstellen des benutzerdefinierten Nadelabhubs. Griffendstick (14) abschrauben, Farbnadelschnellspannung (13) 16sen.
Den Anschlag fir den Abzugshebel (1) nach Bedarf einstellen (auf Position halten), Farbnadel unter leichtem Druck
nach vorne in die Farbdise (8) auf Anschlag schieben und danach Farbnadel mit Hilfe der Farbnadelschnellspannung
(13) fixieren. Griffendstick (14) anschrauben.

5.5.5 Disensatzwechsel (ohne Werkzeug)

Der Disensatz besteht aus der Nadelkappe (5), der Luftduse (6), Farbdise mit O-Ring (7) und Farbnadel (8).

Zur Demontage des Disensatzes, muss das Griffendstick (14) komplett vom Lackierpistolenkérper (2) abgeschraubt
werden. Nach dem Lésen der Farbnadelschnellspannung (13) kann die Farbnadel (8) nach hinten aus dem
Pistolenkérper (2) herausgezogen werden.

Entnahme der Farbdise (7) aus dem Pistolenk&rper (2) nach Abschrauben der Nadelkappe (5) und der Luftdise (6).

Bitte beachten:
Die Farbdise (7) ist nur lose in der Luftdise (6) eingelegt, so dass diese herausfallen und beschédigt werden kénnte.

Montage im umgekehrter Reihenfolge:

Nach dem Festziehen der Luftdise (6) wird die Farbnadel (8) vorsichtig bis zum Anschlag nach vorne hin zur Farbdise
(7) in den Pistolenkérper (2) eingeschoben und durch Anziehen der Farbnadelschnellspannung (13) fixiert.

Farbdise (7) nicht verkanten und Farbnadelspitze nicht beschadigen.

Achtung:
Verletzungsgefahr an der Nadelspitze, besonders auch bei abgeschraubter Nadelkappe (5).

For das Wechseln des DUsensatzes wird kein Werkzeug benétigt! Bei Einbau von Fremdteilen ist
Qualitétsminderung méglich und die Garantie erlischt.

5.5.6 Druckpunkt festlegen

Die Position und somit der Punkt, wenn der Abzugshebel die Mechanik der Farbnadelfihrung bewegt, um den
Farbfluss freizugeben, kann individuell eingestellt werden.

Durch Drehen an der Federhilse (11) kann der Druckpunkt so eingestellt werden, dass dieser friher bzw. spéter
reagiert.

5.5.7 Demontage des Lackierpistolenkopfes

Griffendstiick (14) abschrauben, Farbnadelschnellspannung (13) I6sen und Farbnadel (8) nach hinten herausziehen.
Lackierpistolenkopf (3) vom Lackierpistolenkérper (2) abschrauben.

Vor dem Zusammenbau sollte der O-Ring, der zwischen Lackierpistolenkopf (3) und Lackierpistolenkérper (2) sitzt,

gefettet bzw. bei Beschédigung ersetzt werden. Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge (auf der Federhilse
(11) befindet sich ein Ersatz O-Ring fir den Pistolenkopf).

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fiir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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5.6. Reinigung und Wartung

Bitte wenden Sie niemals Gewalt an. GroBe Rohrzangen usw. sind ungeeignete Hilfsmittel. Eine sachgeméfBe Reparatur
kann in vielen Fallen nur mit Spezialwerkzeugen durchgefihrt werden. Beschrénken Sie sich in diesem Fall auf die
Feststellung der Schadensursache und Gberlassen Sie die Behebung dem Kundendienst. Nach einer Selbstdemontage
erlischt die Haftung fir das einwandfreie Funktionieren der Pistole.

a) Airbrush-Lackierpistole bei jedem Farbwechsel reinigen.

b) Lackierpistole mit Wasser, Airbrushreiniger oder mit entsprechendem Lésungsmittel spilen. Bei sehr pigment-
haltigen Farben und Lacken sammeln sich schnell Farb- und Lackreste sowohl auf der Nadel als auch im
Bereich der Nadelkappe an.

c) Nach Abschluss der Arbeit ist eine grindliche Reinigung der mit Lack und Farbe kontaktierten Teilen erforderlich.

d) Die eingebaute Luftkolbeneinheit (8) sollte nach Méglichkeit nicht zerlegt werden. Gelegentlich Hebelmechanik
und Nadel im Bereich der Hebelmechanik diinn mit silikonfreiem Pistolenfett einfetten.

Nadelspitze und den Bereich der Luft- und Farbdise nicht fetten!

Wichtiger Hinweis:

Pistole kann mit Lése- oder Reinigungsmitteln von Hand oder in einer konventionellen Pistolenwaschmaschine gereinigt
werden.

Folgende MaBBnahmen beschédigen die Pistole/Einrichtungen und kénnen zum vélligen Verlust von
Gewdhrleistungsansprichen fohren:

* Einlegen der Pistole in Lése- oder Reinigungsmittel Iénger als fir die Reinigung selbst erforderlich.

* Nichtentnehmen der Pistole aus der Pistolenwaschmaschine nach Beendigung des Waschprogramms.

* Reinigen der Pistole in Ultraschallreinigungssystemen.

5.7. Mégliche Funktionsstérungen

Stérung Ursache Abhilfe
1. | Pistole tropft Fremdk&rper zwischen Farbnadel Farbnadel und Farbdise ausbauen,
und Farbdise verhindert Abdich- reinigen oder neuen Disensatz ein-
tung setzen.
Einstellung der Farbnadel korrigie-
ren
2. | Spritzbild ist schlecht Verschmutzung oder Abnutzung Farbdise, Farbnadel oder Luftdise
der Teile reinigen. Teile ersetzen
3. | Strahl flattert - Nicht genigend Material im - Material nachfillen
Behélter
- Farbdise nicht angezogen - Teile entsprechend anziehen
4. | Material sprudelt oder ,kocht” im | Leckage an der Disendichtung - Dichtflache an Dichtung und
Farbbecher Kérper reinigen
- Luftdise etwas fester ziehen
- Teile ersetzen

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schriftlich bestatigte Datenauswahl dbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flisssigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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6. Profi-Lackierpistolen

6.1 Artikelnummern

| Profi-Lackierpistolen mit Saughecher/Kesselanschluss - 1,5 mm Diise

Typ Ausfihrung Funktionsweise
SPPSAUGB | mit Saugbecher Die Pistole sorgt durch ausgefeilte Ergonomie fir gute Pistolen-
SPP SAUG K1 mit Kesselanschluss fohrung und Handlichkeit. Sehr feine Zerstdubung, selbstnachstellende
Nadeldichtung, stufenlose Materialmengen-, Rund- und Breitstrahl-
5AT1A regulierung.

6.2 Typ SPP SAUG B

* ca. 20% weniger Gewicht

* Bessere Bedienungsfreundlichkeit

* Neues Luftabsperrventil

* Farbdise und Farbnadel aus Edelstahl

* Dichtung der Farbnadelfihrung aus PTFE

* Neue Luftdusen fir eine bessere Zerstéubung

e Pistolenksrper mit PTFE zur besseren Reinigung antihaftbeschichtet
* Wenig Druckluftverbrauch

6.3 Typ SPP SAUG K1
6.4 Stuckliste

Pos. | Bezeichnung
1 Disensatz
2 Selbstnachstellende

Nadelpackung

3 Abzugbigel

Selbstnachstellende

SPP SAUG K1 4 Luftkolbenpackung

Stufenlose Rund-/

5 Breitenstrahlregulierung

6 ColorCodeSystem

/ Lufanschluss G 1/4”

8 Materialmengenregulierung
9 Arretierschraube

10 Luftmikrometer

11 Materialmengenregulierung

6.5 Funktionsbeschreibung

Die Lackierpistole dient zum Verspritzen von Farben und Lacken sowie anderer flieBféhiger Medien (Dusengréfie abhén-
gig von der Spritzviskositét). Schmirgelnde, séure- und benzinhaltige Materialien dirfen nicht verarbeitet werden. Die
zum Spritzen benétigte Druckluft wird am Luftanschluss zugefihrt, der im Pistolengriff eingeschraubt ist. Durch die
Betdtigung des Abzugbigels bis zum ersten Druckpunkt wird das Luftventil gedffnet (Vorluftsteuerung). Beim weiteren
Durchziehen des Abzugbigels wird die Farbnadel aus der Farbdise herausgezogen. Das Spritzmedium flieBt dann aus
der Farbdise heraus und wird durch die gleichzeitig aus der Luftdise strémende Druckluft zerstgubt.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fiir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.

16



Dokumentation Spritzpistolen

6.6 Inbetriebnahme

Vor jeder Inbetriebnahme, besonders nach jeder Reinigung und nach Reparaturarbeiten, ist der feste Sitz aller
Schrauben und Muttern zu Uberprifen. Dies gilt insbesondere fur die Materialmengenregulierschraube (Kontermutter),
die Rund-/Breitstrahlregulierung (Pos. 5) sowie die Arretierschraube (Pos. 9) fur den Luftmikrometer. Die Lackierpistole
wurde vor dem Versand mit Korrosionsschutzmittel behandelt und sollte daher vor Gebrauch mit Verdiinnung oder
Reinigungsmittel durchgespilt werden. Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten jeglicher Art muss das Gerdét in drucklosem
Zustand sein, d.h. vom Luftnetz abgekuppelt werden. Nichtbeachtung dieses Sicherheitshinweises kann zu
Beschadigungen und Verletzungen, bis hin zum Tode, fihren. Es wird keine Haftung fur eventuelle Folgen der
Nichtbeachtung Gbernommen.

* Materialschlauch vom Kessel am Materialanschluss der Pistole anschliefien.

* Gewdinschter Zerstdubungsluftdruck bei abgezogener Pistole einstellen. Danach gewinschten
Materialversorgungsdruck bei abgezogener Pistole einstellen. Spritzbild auf Papier oder éhnlichem kontrolieren und
ggf. Gber Druckénderung optimal einstellen.

6.6.1 Luftmikrometer

Integrierten Mikrometer fur max. Durchgang véllig 6ffnen, d.h. senkrecht auf Position Il stellen. Durch den stufenlos ver-
stellbaren Luftmikrometer kann der Pistoleninnendruck direkt an der Pistole veréndert werden. Pistole an das
Druckluftnetz anschlieBen, Abzugbigel betétigen und gewiinschten Pistoleninnendruck einstellen.

Bitte beachten:
e Langs gestellter Luftmikrometer (Position Il - parallel zum Pistolenkérper)
= maximale Zerstdubung, maximaler Pistoleninnendruck (gleich Pistoleneingangsdruck)
e Position | oder Il (quer zum Pistolenkérper)
= minimale Zerstdubung, minimaler Pistoleninnendruck (bei kleinen Lackierarbeiten, Sprenkeln, etc.)

Achtung: Bei an das Luftnetz angekoppelter Pistole darf die Arretierschraube fur den
Luftmikrometer, Pos. 9 keinesfalls ausgebaut werden. Wenn die Arretierschraube ausgebaut
worden ist, darf die Pistole nicht in Betrieb genommen werden.

6.6.2 Materialmenge

Materialmengenregulierung entsprechend der Spritzviskositét und dem gewiinschten Materialdurchfluss einstellen und
durch die Kontermutter sichern. Ublicherweise ist die Materialmengenregulierung voll gedffnet.

6.6.3 Rund-/Breitstrahl

Rund-/Breitstrahlregulierung zur stufenlosen Anpassung des Spritzstrahles an das Lakierobjekt:
* Drehung nach links - Breitstrahl
* Drehung nach rechts - Rundstrahl

6.6.4 Dusensatz

Disensatz - komplett abgeprifte Einheit aus Farbnadel, Farbdise und Luftdise. Disensatz fest montieren (fur die
Farbdise den Universalschlissel verwenden). Farbdise vor Farbnadel einbauen. Die Luftdise sollte so fixiert sein, dass
die Beschriftung oben ist. Nur Original-Ersatzteile gewdhrleisten héchste Qualitét und Lebensdauer. Fir Fardise geloch-
ten Innensechskant (SW 12) des Universalschlissels verwenden.

Bei Einbau von Fremdteilen ist eine Qualitétsminderung méglich und die Garantie erlischt bzw. Gefahren fur die
Gesundheit kénnen entstehen.

6.6.5 Spritzabstand

Zur Vermeidung von Overspray und Oberfléchenproblemen sollte ein entsprechender Spritzabstand zwischen LuftdiUse
und Lakierobjekt mit dem dazugehérigen Pistoleneingangsdruck eingehalten werden.

Spritzabstand 18 -23 cm

Pistoleneingansdruck 2,0 - 2,5 bar

6.6.6 Wechsel der selbstnachstellenden Dichtungen

a) Materialseite: Zum Austausch der selbstnachstellenden Farbnadeldichtung muss die Farbnadel und der
Abzugsbigelbolzen ausgebaut werden. Innensechskantschlissel SW 4 mit zylindrischem Ansatz anstelle der Farbnadel in
Pistole einfihren und Packungsschraube mit Druckfeder und Dichtung aus Pistole herausschrauben. Auf zylindrischen
Ansatz des Inbusschlissels, die in der Farbnadelpackung enthaltenen Teile (Druckschraube, Druckfeder und neue
Dichtung) aufschieben und in Pistolenkérper einschrauben, Farbnadel auf Beschédigungen prisfen und wieder
montieren.

b) Luftseite: Zum Austausch des Dichtungshalters fir die Luftkolbenstange ist zuerst die Farbnadel und der Abzugbigel
auszubauen, Luftkolbenstange herausziehen und mit Imbusschlissel SW 4 den Dichtungshalter kpl. herausschrauben.
Neuen Dichtungshalter kpl. einschrauben und handfest anziehen. Luftkolbenstange nur leicht mit Pistolenfett einfetten
und einbauen, nun Abzugbigel und Farbnadel wieder montieren.

6.6.7 Reinigung und Wartung

Bitte wenden sie niemals Gewalt an. Zangen usw. sind ungeeignete Hilfsmittel. Eine sachgeméfe Reparatur kann in vie-

len Fallen nur mit Spezialwerkzeugen durchgefihrt werden. Beschrénken sie sich in diesem Fall auf die Feststellung der

Schadensursache und Uberlassen Sie die Behebung dem Kundendienst. Nach einer Selbstdemontage erlischt die

Haftung fur das einwandfreie Funktionieren der Pistole.

* Pistole mit Verdinnung oder Reinigungsmittel gut durchspilen

e Luftdise mit Pinsel oder Birste reinigen. Pistole nicht in Verdinnung oder Reinigung legen.

* Verunreinigte Bohrungen keinesfalls mit unsachgeméBen Gegensténden reinigen, die geringste Beschédigung
beeinflusst das Spritzbild.

 Schwarzen Luftverteilerring im Pistolenkopf nur bei Beschédigung (keine Abdichtung mehr zur Farbdise) ausbauen.
Nach Ausbau muss immer ein neuer Lufverteilerring zur Funktionssicherstellung eingebaut werden.
Neuen Luftverteilerring lagerichtig einsetzen und Farbdise wieder festschrauben.

* Bewegte Teile leicht mit Pistolenfett einfetten.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fiir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.






