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-Grundplatten Baureihe KM

 Typ Typ
 für KM 09           für KM 10 Beschreibung 
Grundplattensysteme
 RF 19 E RF 19 E Endplatte, rechts und links verwendbar für KM 09 und KM 10
 RF 09 E1 RF 10 E1 Endplatte mit einem Ventilplatz
 RF 09 E2 RF 10 E2 Endplatte mit zwei Ventilplätzen
 RF 09 V RF 10 V Verschlussplatte für eine Ventilstation
 RF 09 Z1 RF 10 Z1 Zwischenplatte mit einem Ventilplatz
 RF 09 Z4 RF 10 Z4 Zwischenplatte mit vier Ventilplätzen
Zubehör für Grundplattensysteme
 RF 19-02 RF 19-02 Montageset bestehend aus je 2 Bolzen und Gewindestiften plus 3 O-Ringen
 RF 19-03 RF 19-03 3 O-Ringe für Ventilmontage (KM 09/KM 10)
 RF 19-01 RF 19-01 Dichtplatte für zwei Druckbereiche
 RF 19-DT RF 19-DT Drucktrennung für zwei Druckbereiche

Grundplattensysteme für Ventilbaureihe KM
Ausführung: Modulares Ventil-Grundplattensystem für die gemischte Montage von Ventilen der Baureihe KM 09 und
KM 10 in Schaltfunktionen 5/2- und 5/3-Wege. Die Anzahl der Stationen ist beliebig, bei großen Stationszahlen ist die
Zu- und Abluftversorgung zu beachten. Ein nachträgliches Erweitern oder Kürzen ist jederzeit möglich.
Die auf dem System RF 19 montierten Ventile können auch als Einzelventile verwendet werden, da alle Anschlüsse Ge-
winde haben. Bei Grundplattenmontage ist der Druckanschluss 1 und die Entlüftungen 3 und 5 für alle Ventile gemein-
sam an den Stirnseiten der Anschlussplatten (G 3/8“).
Das Einspeisen von zwei verschiedenen Versorgungsdrücken ist möglich. Hierzu wird die O-Ring Dichtung um eine
Dichtplatte (RF 19-01) erweitert. Soll die Trennung an einer Stelle erfolgen, an der keine Trennstelle vorhanden ist, muss
die Drucktrennung (RF 19-DT) montiert werden. Die verschiedenen Drücke werden von je einer Seite eingespeist.
Montage: Der Gewindestift trifft während des Eindrehens auf die Schräge des Bolzens. Die Platten werden dadurch an-
einandergezogen, die O-Ringe dichten die Trennstelle. Treffen zwei Trennstellen mit O-Ring aufeinander, so ist die Dicht-
funktion ebenfalls gegeben. Nach Demontage können alle Bauteile wiederverwendet werden.
Lieferumfang: Alle Einzelplatten werden komplett mit Dichtungen, Ventilbefestigungen und Montagebolzen geliefert,
eine separate Bestellung ist nicht nötig.

Gewindestift
O-Ring

Bolzen

für
 Typ Zylinder
Ventilbaureihe KM 09 
 XLVK 32-50 XL 32/ ...
 XLVK 40-50 XL 40/ ...
 XLVK 50-50 XL 50/ ...
 XLVK 63-50 XL 63/ ...

Adapterplatten für Zylindermontage für Ventilbaureihe KM
Ausführung: Die Adapterplatten werden in der T-Nut (für Zylinderschalter) von ISO-15552-Zylindern - Typ XL (siehe
Seite 756) - befestigt. Das Ventil kann dann unmittelbar an den Zylinder montiert werden.

für
 Typ Zylinder
Ventilbaureihe KM 10
 XLVK 80-50 XL 80/ ...
 XLVK 100-50 XL 100/ ...

Montagebeispiel

Magnettester mit Clip für Magnetspulen
Verwendung: Zur Funktionsprüfung von Magnetspulen an Ventilen ohne die Maschine außer Betrieb zu setzen. Sie prü-
fen im Zentrum der Magnetspule und durch Aufleuchten der Kontrollampe zeigt Ihnen der Tester, ob die Magnetspule in
Ordnung ist. Ebenfalls geeignet um unsichtbare Permanentmagnete (z. B. Magnetkolben) zu finden. Wenn Sie den Ma-
gnetring auf die Prüfspitze stecken, funktioniert der Magnettester wie eine Taschenlampe. Die Batterie ist problemlos aus-
tauschbar. Der Magnettester ist unabhängig von der Spulenspannung einsetzbar.

Ventilterminals G 1/8“ Baureihe RE 46

F Airtec-Ventil-Terminals finden Sie auf Seite 684

Zum Prüfen von Magnetspulen
im Betrieb TI

P
P

Zylinder 
ab Seite 748 

Mehrfachschläuche
aus PA und PU 
ab Seite 321

Flexible 
Steuerleitungen 
auf Seite 743

Mehrfachkupplungen 
ab Seite 79

Ventile
anderer Hersteller finden Sie in unserem eShop.
Einfach nach der Original-Artikelnummer suchen!

Steckanschlüsse
Ø 4 - 32 mm
ab Seite 46

Gewindefittings 
ab Seite 176

 Typ         Länge
 MAGNETTESTER 165 mm




